e Ta c Vision on quality
www.tgc.eu j

URUN TANIMI

Bir delikten akis saglama islemi, viskozitenin goéreceli 6l¢lim ve siniflandirmasi icin

siklikla kullanilan bir yéntemdir. Olciilen bu kinematik viskozite, genellikle saniye s
cinsinden akis zamani verir; bu da bir viskozite disk hesaplayicisi araciligiyla - a
Centistokes cinsine cevrilir. Daldirma tipi akis kaplari, sahada kolay ve hizli viskozite

Olciimiine el verirler.
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iS ALANI

Laboratuvar, Gretim

STANDARTLAR

ASTM D 1084, D 4212 ile uyumlu. Testin dogru sekilde uygulanmasi icin uygun standardi kontrol edin.

OZELLIKLER

« Her kabin, kabi sivi konteynirina daldirmak {izere uzun ve ¢engelli bir sapi vardir.

« Kabin ve oyugun tasarimi sayesinde temizligi kolaydir.

« TQC Sheen viskozite kaplari siiregelen kalite kontrol prosedirleri altinda imal edilmistir.
« Her bir kap kendine ait bir seri numarasina sahiptir.

TEDARIK KAPSAMI

« Her viskozite kab, ici koruyucu yumusak malzemeli sert bir plastik saklama kutusuyla birlikte gelir.

SiPARIS BILGISI

VF2226 TQC Viscosity Cup ASTM D1084 D4212 Immersion Zahn
Type: ZC, made of stainless steel, with fixed stainless steel nozzle, orifice No. 1

VF2227 TQC Viscosity Cup ASTM D1084 D4212 Immersion Zahn
Type: ZC, made of stainless steel, with fixed stainless steel nozzle, orifice No. 2

VF2228 TQC Viscosity Cup ASTM D1084 D4212 Immersion Zahn
Type: ZC, made of stainless steel, with fixed stainless steel nozzle, orifice No. 3

VF2229 TQC Viscosity Cup ASTM D1084 D4212 Immersion Zahn
Type: ZC, made of stainless steel, with fixed stainless steel nozzle, orifice No. 4

VF2230 TQC Viscosity Cup ASTM D1084 D4212 Immersion Zahn
Type: ZC, made of stainless steel, with fixed stainless steel nozzle, orifice No. 5
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AKSESUARLAR

VF2231 Test sertifikasi, type M, DIN 55350'e gore, kap tipi ZC.
DI0076 Dijital LCD ekranh kronometre, 9s. 59 dak. 59,99 sn.
VF2053 Viskozite Cevrim Diski

SPESiIFIKASYONLAR

Kap: paslanmaz celik, 44.0 cm®
Agiz: paslanmaz celik, sabit
Tutacak: paslanmaz celik

Uyumlu: ASTM D 1084, ASTM D 4212
Agirhik: 135-137 gram*

Kap en: 36 mm

Kap boy: 62.5 mm

Maks. en: 50 mm

Total yuksek: 330 mm
*(aciklik derecesine gore)

Art.No | Product | @ Agiklik | Viskozite Akis siiresi* | Materyal tipi
descr. (mm) Araligi * (cSt) | (sec)
VF2226 | No 1 2.0 max. 60 35-80 Cok ince sivilar
VF2227 | No2 2.7 20-250 20-80 ince yaglar, karisik boyalar, cilalar
VF2228 | No 3 3.8 100-800 20-80 Orta derece yadlar,
boyalar, enameller
VF2229 | No 4 43 200-1200 20-80 Kivamli sivilar ve karisimlar
VF2230 | No5 53 400-1800 20-80 Ekstra kivamli sivilar ve karisimlar
* Sadece bilgi amacli; 25 °C'de yaklasik degerler

KULLANIM

« Standarta uygun olarak, tiim 6l¢tiimler 25°C sicaklikta yapilmalidir. Sicakhk degisimi minimumda
tutulmalidir ve +/-0.2C'yi gegmemelidir. Gerektigi takdirde ol¢iim yapilacak maddenin sicakhgi
ayarlanmalidir.

« Spesifikasyon tablosundan, 6lclilecek maddenin beklenen viskozitesine gore kullaniimasi gereken agzi
secin. Ust kismi batacak sekilde kabi malzemenin icine indirin.

« Kap malzemeye indirilirken bir termometre yerlestirin ve kapali numunenin sicakligini belirleyin.

o Termometreyi ¢ikarin.

« lIsaret parmagini tutma halkasina takarak kupayi dikey tutun. Hizl ve sabit bir hareketle, kabi numunenin
icinden ¢ikartin ve kap ylizeyi deldiginde kronometreyi ¢calistirin. Akis sirasinda kabi, numunenin
seviyesinden en fazla 15 cm yukarida olacak sekilde tutun.

« Kap tabanindaki akista ilk kirlma gézlemlendiginde kronometreyi durdurun.
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BAKIM

« Viskozite kabi, hassas bir alettir. Makul bir 6zenle, uzun yillar tatmin edici hizmet vermek icin imal edilmistir.
Aleti temizlemek icin yumusak bir bez kullanin, ASLA zimpara kagidi, celik firca veya baska herhangi bir
asindirici alet gibi herhangi bir mekanik yéntemle temizlemeyin. i¢ ylizeylerde tortu veya cizik birakmamak
icin deligin temizlenmesinde 6zel dikkat gosterilmelidir. Ayni malzeme tekrar 6lgiim icin hemen
kullanilmayacaksa, her kullanimdan hemen sonra kabi temizlemeniz 6nerilir.

GUVENLIK ONLEMLERI

Viskozitenin belirlenmesi, tehlikeli maddeler, islemler ve ekipman icerebilir. Olciimden énce uygun
guvenlik ve saglik uygulamalari olusturmak ve yasal sinirlamalarin uygulanabilirligini belirlemek,
kullaniciya aittir.

SORUMLULUK REDDiI

Teknik degisiklik yapma hakki saklidir.

Bu sayfada verilen bilgilerin kapsamli olmasi amaclanmamistir ve trlinii burada belirtilen amag disinda, bizden
yazili onay almadan kullanan herhangi bir kisi; bunu kendi sorumlulugunda yapmis olur. Uriin hakkinda
verdigimiz tim tavsiyelerin (bu dokiimanda veya bagska bir sekilde) dogru oldugundan emin olmak icin caba
gosterirken, Grlindn kalitesi, durumu veya Urlinin kullanimi ve uygulanmasini etkileyen bircok faktor Gizerinde
kontrolimuiz yoktur. Bu nedenle, 6zellikle yazil olarak kabul etmedigimiz stirece, Grliniin performansi igin
herhangi bir sorumluluk kabul etmiyoruz. Uriin kullanimindan kaynaklanan herhangi bir kayip ya da zarar
(bizim ihmalimizden kaynaklanan 6liim veya yaralanma disinda) icin sorumluluk kabul etmiyoruz. Bu
dokiimandaki bilgiler, deneyim ve sirekli tirlin gelistirme politikamiz isiginda zaman zaman degisebilir.

TQC B.W. 2908 LL Capelle aan den lJssel phone: +31 (0)10-7900100 e-mail: info@tqc.eu
Molenbaan 19 The Netherlands fax:  +31(0)10-7900129 www.tgc.eu






