
Grindometreler 
(VF2104, VF2105, VF2106, VF2107, VF2108, VF2110, 
VF2111, VF2112, VF2113, VF2118, VF2124, VF2120, 
VF2121, VF2122, VF2123) 

1.  Ürün Tanımı

Boya, vernik, pigment, dolgu, çikolata, vb. malzemelerin partikül 
büyüklüğünü ve inceliğini belirlemek için hassas bir cihazdır. 

TQC Sheen Grindometrelerinin 3 modeli mevcuttur:
• Çift kanallı, farklı parametreler ile derecelendirilmiş: 

Mikron, NS (Hegman) and PCU (North) 
• Tek geniş kanallı, Mikron ve Hegman parametreli 
• Tek kanallı, sadece Mikronlu

Cihaz Sub Zero Vakumlu sertleştirilmiş tıbbi sınıf paslanmaz çelikten 
imal edilmiştir ve  2 µm hassasiyetine sahiptir. 

Spesi�kasyonlar

Tüm modeller bir taban ve bir sıyırıcı ile birlikte gelir.

Taban
Materyal  ASAB Stavax ESR tıbbi sınıf paslanmaz çelik  

Sub Zero Vacuum sertleştirilmiş (+1756°C  to -70°C), 
sertlik HRC 55 (*tümden sertleştirme) 

Yüzey İşlem cilalı
Genel hassasiyet ± 2 µm 
Ebat 175 x 60 x 12mm  
Kanal uzunluğu 120mm  

Sıyırıcı
Materyal  ASAB Stavax ESR tıbbi sınıf paslanmaz çelik

Sub Zero Vacuum sertleştirilmiş (+1756°C  to -70°C), 
sertlik HRC 55 (tümden sertleştirme*) ve
tavlanmış.  

Yüzey İşlem siyah krom
Genel kesinlik ± 2 µm 75 x 38 x 8mm 

*Tümden sertleştirme ve yüzey sertleştirmesi karşılaştırması:
Tümden sertleştirme, metalin parça boyunca düzgün bir şekilde sertleştirildiği
anlamına gelir. Yüzey sertleşmesi ise metalin sadece üst katmanını 
sertleştirir. Üst tabaka bozulduktan sonra, ürün ömrünü sınırlayan ve 
hassasiyeti etkileyen aşınma ve yıpranma meydana gelir. 

Çift Kanallı Grindometreler Din-ISO
Ürün Kodu     VF2110  
Aralık  0-15 micron, 10-8,5 PCU, 8-6,8 Hegman 
Derecelendirme  1,5 micron 
Kanal

Ürün Kodu  
Aralık
Derecelendirme  
Kanal

Double, 2 x 12 mm 

VF2111  
0-25 micron, 10-7,5 PCU, (north), 8-6 Hegman (NS) 
2,5 micron 
Çift, 2 x 12 mm 

Ürün Kodu  
Aralık
Derecelendirme  
Kanal

Ürün Kodu  
Aralık
Derecelendirme  
Kanal

Ürün Kodu  
Aralık
Derecelendirme  
Kanal

Ürün Kodu  
Aralık
Derecelendirme  
Kanal

VF2112  
0-50 Micron, 10-5 PCU, (north), 8-4 Hegman (NS) 
5 micron 
Çift, 2 x 12 mm 

VF2113  
0-100 Micron, 10-0 PCU, (north), 8-0 Hegman (NS) 
10 micron
Çift, 2 x 12 mm 

VF2118 
0-250 Micron, 10-0 PCU, (north), 8-0 Hegman (NS) 
25 micron 
Çift, 2 x 12 mm 

VF2124  
0-500 Micron, 10-0 PCU, (north), 8-0 Hegman (NS) 
50 micron 
Çift, 2 x 12 mm 

Tek kanallı Grindometreler Din-ISO
Ürün Kodu     VF2104  
Aralık  0-15 micron
Derecelendirme  1,5 µm (micron) 
Kanal Tek, 12 mm 

Ürün Kodu  VF2105 
Aralık
Derecelendirme  
Kanal

0-25 µm micron
2.5 micron 
Tek, 12 mm

Ürün Kodu  VF2106 
Aralık
Derecelendirme  
Kanal

0-50 µm micron
5 micron 
Tek, 12 mm

Ürün Kodu  VF2107 
Aralık
Derecelendirme  
Kanal

0-100 micron
10 micron 
Tek, 12 mm

Ürün Kodu   VF2108 
Aralık
Derecelendirme  
Kanal

0-250 micron
25 micron 
Tek, 12 mm

Geniş Kanallı  Grindometreler Din-ISO  
Ürün Kodu     VF2120  
Aralık  0-15 µm (micron), 8-6.8 NS (Hegman)
Derecelendirme  1.5 µm (micron) 
Kanal Geniş, 37 mm 
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Ürün Kodu   VF2121  
Aralık 0-25 µm (micron), 8-6 NS (Hegman)
Derecelendirme  2.5 µm (micron) 
Groove Geniş, 37mm 

Ürün Kodu   VF2122 
Aralık 0-50 µm (micron), 8-4 NS (Hegman)
Derecelendirme  5 µm (micron) 
Kanal Geniş, 37mm 

Ürün Kodu   VF2123 
Aralık 0-100 µm (micron), 8-0 NS (Hegman)
Derecelendirme   10 µm (micron) 
Kanal Geniş, 37mm 

2. Standartlar

ASTM D 1210, ASTM D 1316, JIS K 5600-2-5, ISO 1524, DIN EN 21524, BS 
3900-C6 
Testin doğru uygulanması için ilgili standartı okuyunuz. 

3. Tedarik Kapsamı

• Grindometre tabanı
• Sıyırıcı 
• Kılıf
• Kullanma kılavuzu
• Kalibrasyon sertifikası

4. Hazırlıklar

• Cihazı kullanırken cihazın yüzeyine veya sıyırıcının kenarlarına zarar 
vermemeye dikkat edin.
• Cihazın ve sıyırıcının temiz olduğundan emin olun. 
• Test edilen malzemenin öğütme özelliklerinin inceliği için en uygun 
cihazın büyüklüğünü belirlemek için bir ön test yapın. 

5. Ölçüm Yapmak

• Cihazı 0 işareti kullanıcıya en yakın duracak
şekilde, düz, yatay ve kaydırmaz 
bir yüzeye yerleştirin. 

• Uygun miktarda materyali,  kanalların 
en uç noktasına koyun. 

• Sıyırıcıyı cihazın üzerine, materyalin

• Sıyırıcıyı cihazın uzunluğu boyunca sabit bir hızda çekin ve fazla 
malzemeyi cihazın kenarlarından temizlemek için yeterli basıncı aşağı 
doğru uygulayın. Bu işlem yaklaşık 1-2 saniye sürer. 
• Çekilmiş materyali 3 saniye boyunca gözlemleyin.  Bu materyalin 

buharlaşmasından dolayı oluşabilecek yanlış sonucu engeller. 
Malzeme, kanalın  uzunluğuna dik açılarda ve göstergenin yüzeyi ile 
20 ° ila 30 ° açı ile izlenmelidir.

• Şekil 2'de gösterildiği gibi, kanallar arasında malzemeden 5 ila 10 parçacık 
içeren 3 mm genişiğinde bir bant bulun. 

• Bandın üst limitindeki dereceyi
okuyun ve bu değeri

kaydedin. 
• Cihazı ve sıyırıcıyı temizlemek

için uygun bir solvent 
kullanın. 

ölçümlerin ortalama değerini 
hesaplayın. Ortalama değer, malzemenin öğütme derecesidir.

6. Kalibrasyon

Yıllık kalibrasyon öneririz. Kalibrasyon için cihazı RMA formu* ile birlikte  
TQC Sheen, Molenbaan 19, 2908 LL Capelle aan den IJssel, NL adresine 
gönderiniz. 

*RMA formunu buradan indirebilirsiniz: 
http://www.tqc.eu/en/service/repairs-calibrations/

7. Bakım

• Cihazı kullandıktan sonra daima uygun solvent ile temizleyin.
• Cihazı asla tel fırça veya zımpara kağıdı gibi mekanik bir yöntemle 

temizlemeyin. Bu, agresif temizlik maddelerinin kullanılması gibi kalıcı 
hasara neden olabilir.

• Aletler kullanılmadığında paslanmaya karşı korunmalıdır. Pas, 
cihazda yalnızca ara sıra kullanıldığında ve terli elleriyle bir kullanıcı 
tarafından kullanıldığında görünebilir.

• Paslanmaya karşı korumak için kullandıktan sonra aleti ve kazıyıcıyı 
daima kurulayın ve saklamadan önce aletin yüzeyine ve kazıyıcıya 
ince bir tabaka yağ uygulayın.

• Kullanımda olmadığında daima cihazı kılıfında saklayın.
• Cihazın ve sıyırıcının aşınmış veya hasarlı olup olmadığını 

düzenli olarak kontrol edin.

8. Sorumluluk Reddi

Teknik değişiklik yapma hakkı saklıdır. Lütfen web sitemizde
yayınlanan şartlar ve koşullara bakınız.

arkasına yerleştirin. Sıyırıcıyı Şekil 1'de
gösterildiği gibi tutmak için iki elinizi  Şekil 1 
birden kullanın.

• 2 ölçüm daha yapın ve Şekil 2 
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