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PRODUCT DESCRIPTION

TQC CC3000 Cross Cut Yapisma Test Kiti, uygulandigi ylizey tizerindeki kuru boya
filmlerinin Uzerinde bir seri kesik olusturarak adhezyon giiclinlin test edilmesinde
kullanilir. Bir birine dik aciyla cizilen 2 seri paralel ¢izikle 25 ya da 100 kareden
olusan bir desen olusturulur. Cizilen alan, bir firca ya da sert ylizeyler icin
yapiskan bant ile isleme tabi tutulduktan sonra degerlendirme tablosuyla
karsilastirilarak siniflandirihr.

iS ALANI

Koruyucu kaplamalar, Korozyon Kontrolii, Kaplama Laboratuvarlari, Boya imalati, Yiizey islem, Toz Boya,
Dekoratif Kaplama, Bina Bakimi

STANDARTLAR

ISO 2409, ASTM D3359

OZELLIKLER

o  Bigak tutucusu, iki tekerlek (bilyali rulmanlar) yardimiyla ytizeyden belirli bir mesafede tutulur.
Tekrarlanabilir test sonuglar garantilidir.

«  Ergonomik sekilli sap

«  Kesme bicaginin degistirilmesi kolaydir

o  Farkli kaplama kalinliklari ve yiizeyleri icin ve farkl standartlara uygun genis bicak ebadi yelpazesi
mevcuttur.

TEDARIK KAPSAMI

. Yumusak kavrama kolu

. Sertlestirilmis celik kesici (tip degisebilir, asagidaki

tabloya bakiniz)

. Naylon Firca

. Isikli buyuteg

. Yapiskan bant (celige yapisma 4.3N / cm)

. Allen anahtari
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SIPARIS BILGILERI
L seeso selest  SPlem  SPiGs3 | SPles4 | SPi6os
Bigcaklar 6 6 6 11 11 No knife, ,
kit only
Kesme Araligi 1Tmm /0,039 inch 2mm /0,079 inch 3mm/0,12 1mm/ 1,5mm /
inch 0,039inch 0,059 inch
Standart ISO 2409 ASTM I1SO 2409 ASTM 1SO2409 ASTM ASTM
D3359 D3359 D3359 D3359
<2009 <2009
Sert substratlarda 0-60um/ | 0-50um/  61-120um/ | 50-125pm/  121-250pm  0-50um/  50-125um/
ylizey 0-2,4 mils | 0-2 mils 2,4-4,8 mils | 2-4,9 mils /4,8-9,8 0-2 mils 2-4,9 mils
kalinhig mils
Yumusak substrat. - 0-60um / 0-
yiizey kalinhgi 2,4 mils
Yedek bigaklar SP1702 SP1703 SP1704 SP1705  SP1706
AKSESUARLAR
SP3007 - Yapiskan Bant, tekli, celige yapisma 4.3 N/cm
SP3010 - Yapiskan Bant, 3'lii, celige yapisma 4.3 N/cm
SP3020 - Yapiskan Bant, tekli, celige yapisma 7.6 N/cm
SP1710 - Naylon Firca
SP9700 - Isikh biytteg 2.5x
SP1702 - Yedek bicak ISO + ASTM Tmm
SP1703 - Yedek bicak ISO + ASTM 2mm
SP1704 - Yedek bicak ISO 3mm
SP1705 - Yedek bicak ASTM Tmm
SP1706 - Yedek bicak ASTM 1,5mm
KULLANIM
« Testedilecek yiizeyin sert ve saglam oldugundan emin olun. et S o tion of tape immediately
o Kaplama kalinhgi ve substrata bagli olarak uygun bir bicakla re“"‘pm to grid pr:f_t_o r?mva om e
birbirine dik iki kesim yapin. Bu kafes deseni olusturur. /\Wmmm o omoval
e Deseni, verilen fircayla kafes deseninin her bir capraz cizgisi

boyunca ileri geri birkag kez hafifce fircalayin. T —

e  Sadece sert substratlar icin, test, kafes deseni tizerindeki bir —_—
kesik kesime paralel yapistirici bant uygulanarak uzatilabilir ve E—
0,5 ila 1 saniye icinde sabit bir sekilde ¢ikarilabilir. ISO'ya gore uygulandiktan sonra 5 dakika icerisinde 60 °
aclyla, ASTM'ye gore 90 saniyede (+30s) 180° aciile.

e Gerekirse, biyiiteci kullanarak kesim alanini dikkatlice inceleyin ve testi siniflandirin.

Substrate
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Classification Description Appearance of surface of cross-cut area
from which flaking has occurred
ISO |[ASTM (example for 6 parallel cuts)
0 5B Kesimin kenarlari tamamen piriizsiizdiir: kafesin karelerinin higbiri
ayrilmaz.
1 4B Kesiklerin kesisme noktalarinda kaplamanin kiiciik pullanmasi. Bir
capraz kesimin % 5'inden fazlasini etkilemez.
2 3B Kaplama, kenarlar boyunca ve / veya kesiklerin kesisme noktalarinda
pullanir. % 5'ten buyik, ancak % 15'ten kiiclik bir capraz kesim alani
etkilenir.
3 2B Kaplama, kesiklerin kenarlari boyunca kismen veya tamamen buyik .
seritler halinde pullanmis ve / veya kismen veya tamamen karelerin -
farkh bolimlerinde pullanmistir. % 15'ten buylk, ancak % 35'ten 4
kiicuk bir capraz kesim alani etkilenir.
4 1B Kaplama, kesiklerin kenarlari boyunca buyuk seritler halinde pullanmis -
ve / veya bazi kareler kismen veya tamamen ayrilmistir. % 35'ten biyuk, =
ancak% 65'ten kiglik bir capraz kesim alani etkilenir. ! Y
5 0B Siniflandirma 4 ile siniflandinlamayacak kadar ¢cok pullanmis herhangi
bir derece. H
BAKIM

« Tasarimda saglam olmasina ragmen, bu cihaz hassas islenmistir. Dislirmeyin veya Ustline vurmayin

o  Cihazi kullandiktan sonra daima temizleyin.

o  Cihazi yumusak ve kuru bir bezle temizleyin. Cihazi asla tel firca veya zimpara kagidi gibi mekanik bir
yontemle temizlemeyin. Bu, agresif temizlik maddelerinin kullanilmasi gibi kalici hasara neden olabilir.

o  Cihazi temizlemekicin basingh hava kullanmayin.

«  Kullanmadiginizzaman parcalari daima kutuda tutun.

GUVENLIK ONLEMLERI

o  Bicak keskin bir objedir. Kullanirken dikkatli olunuz.

SORUMLULUK REDDI

Teknik degisiklik yapma hakki saklidir.

Bu sayfada verilen bilgilerin kapsamli olmasi amaglanmamistir ve Griini burada belirtilen amag disinda,
bizden yazili onay almadan kullanan herhangi bir kisi; bunu kendi sorumlulugunda yapmis olur. Uriin
hakkinda verdigimiz tiim tavsiyelerin (bu dokiimanda veya baska bir sekilde) dogru oldugundan emin olmak
icin caba gosterirken, Urlinlin kalitesi, durumu veya triinin kullanimi ve uygulanmasini etkileyen birgok
faktor tzerinde kontrolimiiz yoktur. Bu nedenle, 6zellikle yazili olarak kabul etmedigimiz stirece, Griiniin
performansi icin herhangi bir sorumluluk kabul etmiyoruz. Uriin kullanimindan kaynaklanan herhangi bir
kayip ya da zarar (bizim ihmalimizden kaynaklanan 6lim veya yaralanma disinda) icin sorumluluk kabul
etmiyoruz. Bu dokiimandaki bilgiler, deneyim ve siirekli triin gelistirme politikamiz 1siginda zaman zaman

degisebilir.
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