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URUN TANIMI

TQC CC2000 Cross Cut Yapisma Test Kiti, uygulandigi ylizeydeki kuru boya
filmlerinin Uzerinde bir seri kesik olusturarak adhezyon gliciiniin test edilmesinde
kullantlir. Birbirine dik aciyla ¢izilen 2 ¢izikle 25 ya da 100 kareden olusan bir desen
olusturulur. Cizilen alan, bir firca ya da sert yiizeyler icin yapiskan bant ile isleme
tabi tutulduktan sonra degerlendirme tablosuyla karsilastirilarak siniflandirihr.
TQC Cross Cut Yapisma Testi CC2000'in kesme bicadl, fazladan alet kullanmadan
kolayca degistirilebilir. Cihazin kendinden konumlandirmali bicak tutucusu, kesme
bicadi Gizerinde esit basing saglar.

iS ALANI

Boya/Kaplama Endistrisi, Otomotiv, Laboratuvar, Celik, Ahsap.

STANDARTLAR

EN-1SO 2409, ASTM D3359

OZELLIKLER

+ kendinden konumlandirmal bigak tutucusu, kesme bigagi lizerinde esit basing sagla

«  Ergonomik sekilli sap

«  Kesme bicaginin degistirilmesi kolaydir, fazladan ara¢ gerekmez

«  Farkli kaplama kalinliklari ve yiizeyleri icin ve farkl standartlara uygun genis bicak ebadi yelpazesi
mevcuttur.

TEDARIK KAPSAMI

. CC2000
o Bicak (tur degisir)
« Firca

o lIsikh blyitec
«  EN-ISO 2409'a gore yapiskan bant

TQCB.V. 2908 LL Capelle aan den lJssel phone: +31 (0)10-7900100 e-mail: info@tqc.eu
Molenbaan 19 The Netherlands fax: +31(0)10-7900129 www.tqc.eu




Vision on quality
www.tgc.eu j

SIPARIS BILGILERI
. sP1e0  sPle9l  SP1692 SP1699 | SP1700 SP1693
Bicaklar 6 6 6 11 11 Bicaksiz
Sadece kit
Kesme Araligi 1mm /0,039 inch 2mm /0,079 inch 3mm/0,12 1mm/ 1,5mm /
inch 0,039inch 0,059 inch
Standart ISO 2409 | ASTM ISO 2409 ASTM 1SO2409 ASTM ASTM
D3359 D3359 D3359 D3359
<2009 <2009
Sert substratlarda 0-60um/ | 0-50um/  61-120um/ | 50-125pm/  121-250um  0-50um/  50-125um/
ylizey 0-2,4 mils | 0-2 mils 2,4-4,8 mils | 2-4,9 mils /4,8-9,8 0-2 mils 2-4,9 mils
kalinhgi mils
Yumusak substrat. - 0-60um / 0-
yiizey kalinhgi 2,4 mils
Yedek bicaklar SP1702 SP1703 SP1704 SP1705 SP1706
AKSESUARLAR

SP3007 - Yapiskan Bant, tekli, celige yapisma 4.3 N/cm
SP3010 - Yapiskan Bant, 3'li, celige yapisma 4.3 N/cm

SP3020 - Yapiskan Bant, tekli, celige yapisma 7.6 N/cm
SP1710 - Naylon Firca

SP9700 - Isikli blyteg 2.5x

SP1702 - Yedek bicak, kesme araligi 1 mm ISO & ASTM'e gore
SP1703 - Yedek bicak, kesme araligi 2 mm ISO & ASTM'e gore
SP1704 - Yedek bicak, kesme araligi 3 mm ISO'e gore

SP1705 - Yedek bicak, kesme araligi T mm ASTM'e gore
SP1706 - Yedek bicak, kesme araligi1,5 mm ASTM'e gore

KULLANIM

Ol¢iim yontemi

Dik acih bir kafes deseni, kaplamaya kesilir. Kaplamanin substrattan ayrilmaya karsi direnci, tablo kullanilarak

siniflandinlir.

Calisma metodu

1. Kaplama kalinhgi ve substrata bagh olarak uygun bir bicakla
birbirine dik iki kesim yapin. Bu kafes deseni olusturur.
Yandaki resimde bicadin nasil tutulmasi gerektigi cutting directior

gosterilmistir.

2. Deseni, verilen fircayla kafes deseninin her bir capraz cizgisi
boyunca ileri geri birkag kez hafifce fircalayin. a) Position of tape with

b) Position of tape immediately

respect to grid prior to removal from grid

Smoothed down Direction of _ ~
/\ removal Ay
\
Z e N ' '

Substrate
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3. Sadece sert substratlar icin, test, kafes deseni lizerindeki bir kesik kesime paralel yapistirici bant
uygulanarak uzatilabilir ve 0,5 ila 1 saniye icinde sabit bir sekilde ¢ikarilabilir. ISO'ya gére uygulandiktan
sonra 5 dakika icerisinde 60 ° aciyla, ASTM'ye gore 90 saniyede (+30s) 180° aci ile.

4. Gerekirse, blyuteci kullanarak kesim alanini dikkatlice inceleyin ve testi siniflandirin.

Siniflandirma Tanim Pullanma olayinin gergeklestigi
capraz kesim yiizeyinin
goriiniimii

ISO ASTM (6 paralel kesim icin 6rnek)

0 5B Kesimin kenarlari tamamen puiriizstizdiir: kafesin

karelerinin hicbiri ayrilmaz

1 4B Kesiklerin kesisme noktalarinda kaplamanin -~ | . .
kicuk pullanmasi. Bir capraz kesimin % 5'inden REREN
fazlasini etkilemez. EEEES

2 3B Kaplama, kenarlar boyunca ve / veya kesiklerin Lt
kesisme noktalarinda pullanir. % 5'ten biiyuk, ancak {’H‘.i*f
% 15'ten kiigiik bir capraz kesim alani etkilenir. I 4

3 2B Kaplama, kesiklerin kenarlari boyunca kismen veya e
tamamen buytik seritler halinde pullanmis ve / veya ‘H‘i
kismen veya tamamen karelerin farkli bolimlerinde iyt
pullanmistir. % 15'ten blyik, ancak % 35'ten kiigiik H 4

bir capraz kesim alani etkilenir.

4 1B Kaplama, kesiklerin kenarlari boyunca buytk seritler
halinde pullanmis ve / veya bazi kareler kismen veya
tamamen ayrilmistir. % 35'ten biyiik, ancak% 65'ten
kiictk bir capraz kesim alani etkilenir.

5 0B Siniflandirma 4 ile siniflandirilamayacak kadar cok
pullanmis herhangi bir derece.

BAKIM

« Tasarimda saglam olmasina ragmen, bu cihaz hassas islenmistir. Dislirmeyin veya Ustline vurmayin
« Cihazi kullandiktan sonra daima temizleyin.
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« Cihazi yumusak ve kuru bir bezle temizleyin. Cihazi asla tel firca veya zimpara kagidi gibi mekanik bir yéntemle
temizlemeyin. Bu, ayni zamanda agresif temizlik maddelerinin kullaniimasi gibi kalici hasara neden olabilir.

« Cihazi temizlemek icin basin¢h hava kullanmayin.

« Kullanmadiginiz zaman parcalari daima kutuda tutun.

GUVENLiIK ONLEMLERI

o Nemden uzak tutunuz.
o  Bigak keskin bir objedir. Kullanirken dikkatli olunuz.

SORUMLULUK REDDI

Teknik degisiklik yapma hakki saklidir.

Bu sayfada verilen bilgilerin kapsamli olmasi amaglanmamistir ve Girini burada belirtilen amag disinda, bizden
yazili onay almadan kullanan herhangi bir kisi; bunu kendi sorumlulugunda yapmis olur. Uriin hakkinda
verdigimiz tim tavsiyelerin (bu dokiimanda veya baska bir sekilde) dogru oldugundan emin olmak icin ¢aba
gOsterirken, Griintin kalitesi, durumu veya Griiniin kullanimi ve uygulanmasini etkileyen bircok faktor izerinde
kontroliimiiz yoktur. Bu nedenle, 6zellikle yazili olarak kabul etmedigimiz siirece, triinlin performansi icin
herhangi bir sorumluluk kabul etmiyoruz. Uriin kullanimindan kaynaklanan herhangi bir kayip ya da zarar
(bizim ihmalimizden kaynaklanan 6lim veya yaralanma disinda) icin sorumluluk kabul etmiyoruz. Bu
dokiimandaki bilgiler, deneyim ve siirekli Griin gelistirme politikamiz 1si§inda zaman zaman degisebilir.
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