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URUN TANIMI

TQC CC1000 Cross Cut Yapisma Test Kiti, uygulandigi ylizey tizerindeki kuru
boya filmlerinin Gizerinde bir seri kesik olusturarak adhezyon glicliniin test
edilmesinde kullanilir. Bir birine dik aciyla ¢izilen 2 seri paralel cizikle 25 ya da
100 kareden olusan bir desen olusturulur. Cizilen alan, bir firca ya da sert
yuzeyler icin yapiskan bant ile isleme tabi tutulduktan sonra degerlendirme
tablosuyla karsilastirilarak siniflandirilir.

KULLANIM ALANLARI
Koruyucu Kaplamalar, Korozyon Kontrolii, Boya Laboratuvarlari, Boya Uretimi

STANDARTLAR

EN-1SO 2409, ASTM D3359

OZELLIKLER

+ Kendinden ayarli bicak tutucusu kesme bigagi tGizerinde esit basing saglar

+ Daha uzun 6miir igin sekiz kesme kenarl yuvarlak kesme bicagi

+ Ergonomik sekilli sap

» Yuvarlak kesme bicaginin degistirilmesi kolaydir

« Farkli kaplama kalinliklari ve yiizeyleri icin ve farkh standartlara uygun genis bicak ebadi yelpazesi
mevcuttur

TEDARIK KAPSAMI

-Yumusak tutumlu CC1000 tutucusu -Yapisma bandi(celige yapisma 4.3N/cm)
- Sertlestirilmis celik bicak -4 mm Allen anahtari

- Naylon firca - Tasima cantasi

- Isikli byiteg

SIPARIS BILGILERI

. VFi39  VFIs&2  VF1844  VF1846  VFisa7
Bicaklar () 6 6 11 11
Kesme Araligi 1Tmm /0,039 inch 2mm /0,079 inch 3mm/0,12 1mm/ 1,5mm /
inch 0,039inch 0,059 inch
Standart ISO 2409 | ASTM ISO 2409 ASTM 1S02409 ASTM ASTM
D3359 D3359 D3359 D3359
<2009 <2009
Sert substratlarda 0-60um/ | 0-50um/  61-120um/ | 50-125pm/  121-250um  0-50um/  50-125um/
ylizey 0-2,4 mils | 0-2 mils 2,4-48 mils | 2-4,9 mils /4,8-9,8 0-2 mils 2-4,9 mils
kalinhg: mils
Yumusak substrat. - 0-60um / 0-
yiizey kalinhg: 2,4 mils
Yedek bicaklar VF2355 VF2357 VF2358 VF2359 VF1861
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SP3007
SP3010
SP3020
SP1710
SP9700
VF2355
VF2357
VF2358
VF2359
VF1861

KULLANIM

Yapisma bandi, tekli, celige yapisma 4.3 N/cm
Yapisma bandi, 3'lG, celige yapisma 4.3 N/cm
Yapisma band, tekli, celige yapisma 7.6 N/cm
Naylon Firca

Isikli Buyuteg 2.5x

Kesme araligi 1 mm, 1SO & ASTM 'e gore

Kesme araligi 2 mm, 1SO & ASTM 'e gore

Kesme araligi 3 mm, 1SO 'ya gore

Kesme araligi 1 mm, ASTM D3359<2009 'a gore
Kesme araligi: 1,5 mm, ASTM D3359<2009 'a gére

Birbirine dik olacak sekilde uygun bicakla (kaplama kalinligina ve substrata bagl olarak) 2 kesim yapin
Olusan kafes deseninin Uzerini tedarik edilen firca ile yavasca fircalayin

Sadece sert substratlar icin, test, kafes deseni lizerindeki bir kesik kesime paralel yapistirici bant
uygulanarak uzatilabilir ve 0,5 ila 1 saniye icinde sabit bir sekilde ¢ikanlabilir. 1SO'ya gore uygulandiktan
sonra 5 dakika icerisinde 60 ° aciyla, ASTM'ye gore 90 saniyede (+30s) 180° aciile.

Gerekirse, buyuteci kullanarak kesim alanini dikkatlice inceleyin ve testi siniflandirin.

Sinif Tanim Pullanma olayinin gerceklestigi capraz
kesim yiizeyinin gorianiimii
ISO |[ASTM (6 paralel kesim icin 6rnek)
0 5B Kesimin kenarlari tamamen piiriizsiizdiir: kafesin karelerinin higbiri
ayrilmaz
1 4B Kesiklerin kesisme noktalarinda kaplamanin kiiciik pullanmasi. Bir HHHH
capraz kesimin % 5'inden fazlasini etkilemez. , i 1
2 3B Kaplama, kenarlar boyunca ve / veya kesiklerin kesisme noktalarinda
pullanir. % 5'ten buyik, ancak % 15'ten kiiglik bir capraz kesim alani
etkilenir. R
3 2B Kaplama, kesiklerin kenarlari boyunca kismen veya tamamen biytik .
seritler halinde pullanmis ve / veya kismen veya tamamen karelerin =
farkh bolimlerinde pullanmistir. % 15'ten biylik, ancak % 35'ten 4
kiiclk bir capraz kesim alani etkilenir.
4 1B Kaplama, kesiklerin kenarlari boyunca buyuk seritler halinde pullanmis ;
ve / veya bazi kareler kismen veya tamamen ayriimistir. % 35'ten buyiik, =
ancak% 65'ten kii¢lik bir capraz kesim alani etkilenir. ! '
5 0B Siniflandirma 4 ile siniflandinlamayacak kadar ¢cok pullanmis herhangi
bir derece. H
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BAKIM

» Yumusak ve kuru bir bezle temizleyin. Su veya solvent kullanmayin.
« Mekanik soklardan veya keskin nesnelerle temastan kaginin
+ Her zaman yiiksek kaliteli alkalin pil kullanin. (Isikh biyitec)

GUVENLIK ONLEMLERI

«  Bicak keskin bir objedir. Kullanirken dikkatli olunuz.

SORUMLULUK REDDI

Teknik degisiklik yapma hakki saklidir.

Bu sayfada verilen bilgilerin kapsamli olmasi amacglanmamistir ve trlinl burada belirtilen amag disinda, bizden
yazili onay almadan kullanan herhangi bir kisi; bunu kendi sorumlulugunda yapmis olur. Uriin hakkinda
verdigimiz tim tavsiyelerin (bu dokiimanda veya baska bir sekilde) dogru oldugundan emin olmak icin caba
gosterirken, Grtiniin kalitesi, durumu veya Urlndn kullanimi ve uygulanmasini etkileyen bircok faktor tGizerinde
kontroliimUiz yoktur. Bu nedenle, 6zellikle yazil olarak kabul etmedigimiz stirece, Grlinlin performansi igin
herhangi bir sorumluluk kabul etmiyoruz. Uriin kullanimindan kaynaklanan herhangi bir kayip ya da zarar
(bizim ihmalimizden kaynaklanan 6liim veya yaralanma disinda) i¢in sorumluluk kabul etmiyoruz. Bu
dokimandaki bilgiler, deneyim ve surekli triin gelistirme politikamiz isiginda zaman zaman degisebilir.
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